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1 НАЗНАЧЕНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 


1.1 Отделители типа ОД-110/1000УХЛ1 и ОДЗ-1-110/1000УХЛ1 предна- 
значены для автоматического отключения поврежденного участка линии или 
трансформатора после искусственного короткого замыкания короткозамыка- 
телем или передачи телеотключающего импульса в период времени между 
отключением выключателя на питающем конце линии и его повторным вклю- 
чением, отключения и включения участков линии или элементов схемы, на- 
ходящихся без напряжения, а также для отключения и включения индуктив- 
ных токов холостого хода трансформатора и зарядных токов линии. 

1.2 Отделители типа ОД-110/1000УХЛ1 и ОДЗ-1-110/1000УХЛ1 устанавли- 
ваются на трансформаторных подстанциях без выключателей на стороне вы- 
сокого напряжения и предназначены для работы на открытом воздухе в сетях 
на номинальное напряжение 110 кВ переменного тока частоты 50 Гц. 

1.3 Отделители совместно с ручным приводом типа ПРО-1У1 
(ПРО-1УХЛ1) обеспечивают автоматическое отключение и ручное включение 
в условиях, нормированных ГОСТ 15543-70 для категории 1 исполнения УХЛ 
по ГОСТ 15150-69 и ГОСТ 15543-70. При этом: 

1) высота установки над уровнем моря не более 1000м; 

2) верхнее рабочее значение температуры окружающего воздуха плюс 
40°С; 

3) нижнее рабочее значение температуры окружающего воздуха минус 
60°С; 

4) скорость ветра не более 40 м/с при отсутствии гололеда и не более 15 
м/с в условиях гололеда толщиной не более 15 мм. 

1.4 Длина пути утечки отделителей типа ОД-110/1000УХЛ1 и 
ОДЗ-1-110/1000УХЛ1 соответствует категории А ГОСТ 9920-75 для класса 


напряжения 110 кВ. 
1.5 В условном обозначении отделителей принято: 


О ДЗ - 1 - 110 / 1000 УХЛ 1 
- Отделитель 
- двухколонковый 
- индекс, обозначающий нали- 
чие 
заземляющего ножа. 
Для варианта без заземляюще- 
го 
ножа индекс опускается 
1- условное обозначение зазем- 
ляющего ножа, расположенного 
на стороне ведомой колонки 


- номинальное напряжение, кВ 

- номинальный ток, А 

- климатическое исполнение 
— - категория размещения 
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1.6 Основные технические данные отделителей приведены в таблице 1. 


Таблица 1 
Наименование параметров Норма 

Номинальное напряжение, кВ 110 
Наибольшее рабочее напряжение, кВ 126 
Номинальный ток, А 1000 
Номинальная частота, Гц 50 
Ток термической стойкости, кА 31,5 
Ток электродинамической стойкости, кА 80 
Время протекания тока термической стойкости, с 

для главных ножей З 

для заземляющего ножа 1 
Время отключения отделителя с приводом 
(время от подачи команды на отключение до полного 
расхождения главных ножей) без гололеда, с, не более 0,38 
Время отключения отделителя с приводом при гололе- 
де до 15 мм, с, не более 0,45 
Длина пути утечки внешней изоляции, см, не менее 190 
Допустимое тяжение от провода (шины) в горизонталь- 
ной плоскости с учетом влияния ветра, Н, не более 780 


1.7 Отделители обеспечивают коммутацию намагничивающих (индуктив- 
ных) токов холостого хода трансформаторов и зарядных (емкостных) токов 
воздушных линий, указанных в директивных материалах Главного техниче- 
ского управления по эксплуатации энергосистем Минэнерго при соответст- 
вующих расстояниях между полюсами. 

1.8 Омическое сопротивление главного токоведущего контура (контактный 
вывод - контактный вывод) не более 68х10 Ом. 

1.9 Отделители допускают: 

1) увеличение токовой нагрузки на 20% сверх номинальной (длительное 
протекание тока 1200 А) при температуре окружающего воздуха не выше 
плюс 29°С; 

2) протекание максимально-допустимого тока 480 А по заземляющему 
контуру при температуре окружающего воздуха 0°С. 

1.10 В районах с умеренным климатом управление главными ножами от- 
делителей осуществляется приводом типа ПРО-1У1, управление заземляю- 


щим ножом осуществляется ручным приводом типа ПР-2УХЛ1 или 
ПРГ-2УХЛ1. В районах с холодным климатом управление главными и зазем- 
ляющими ножами осуществляется соответственно ПРО-1ХЛ1 и ПР-2УХЛ1 
или ПРГ-2УХЛ1. 
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Продолжение таблицы З 


Связь гибкая ВИЛЕ.757482.018 


Пружина ВИЛЕ .753511.001 
(КЛ8.281.231) 


Накладка ВИЛЕ.301716.016-02 
(КЛ5.135.053-02) 


Примечание: 

1) Перечисленные запасные части указаны для информации и могут быть 
поставлены за отдельную плату. 

2) Для отделителей, устанавливаемых на передвижных трансформатор- 
ных подстанциях, запасные части входят в комплект поставки. 
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8.7 При распаковке необходимо проверить наличие комплектующих изде- 
лий и соответствие технических данных, указанных на табличке, техническим 


данным в заказ-наряде. 


9 ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 


9.1 Перечень запасных частей отделителей приведен в таблице 3. 


Таблица З 
Кол. на 1 
полюс 
Наименование Обозначение < | Масса, = 
Е > КГ. х 
х| 3 9 
= Е 
З 5 > 
ч < ($) 
5 г Б 
те 52а Ф 
м с > 
| 9 8 
1 ЕЕЕ БЕГ БЕГЛ ЕЕЕ ЕГН 
Ламель ВИЛЕ.685175.008-01 1 0,323 1 Е 
(КЛ5.572.028-01) 
2 0,027 1 
Пружина ВИЛЕ. 753513.001 
(КЛ8.281.001) 
Пружина ВИЛЕ. 753552.007 1 1 1,62 1 
Пружина ВИЛЕ.753552.008 ' 1 52 | 
1 1 0,20 1 
Пружина ВИЛЕ.304581.003-01 


1/3 0,324 1 


Эскиз 


Связь гибкая ВИЛЕ.757482.012 27 


20 
ВИЛЕ .674232.002 ТО 


1.11 Габаритные, установочные и присоединительные размеры отделите- 
лей указаны на рис.1 и 2. 

1.12 Поставляемые предприятием-изготовителем изделия постоянно со- 
вершенствуются и улучшаются, поэтому возможны незначительные расхож- 
дения отделителей по отношению к настоящей инструкции. 


2 СОСТАВ ОБОРУДОВАНИЯ 


2.1 Отделители выпускаются предприятием-изготовителем в виде от- 
дельных полюсов и приводов, соединяемых на месте монтажа в 3-х полюс- 
ный аппарат. 

2.2 Комплектность поставки отделителей приведена в таблице 2. 


Таблица 2 
Кол. на установку 
|9 
Б 
«6 
5 |5 
= > > № 
Наименование Обозначение > |= |= места Эскиз 
ә 2 2 упаковки 
с = 
и 
“Е о | 
еей ечи ечи 
(е) (е) (©) 
1 2 3 4 8 
Отделитель 
а) ведущий ИВЕЖ.674232.002-01 1 270 1 
ИВЕЖ.674232.002-03 1 1 290 1 
6) ведомый ИВЕЖ.674232.002 2 220 1 
ИВЕЖ.674232.002-02 2 2 235 1 
Приводы типа 
ПР-2УХЛ1 или ИВЕЖ.303423.008 1 5,0 1 
ПРГ-01-2УХЛ1 ИВЕЖ.303333.009 1 5,0 1 
ПРО-1У1 ИВЕЖ.303423.006 1 1 1 80 1 
ПРО-1ХЛ1 ИВЕЖ.303423.001 1 1 80 1 
Привод типа 
ПР-05-2БУХЛ1 ИВЕЖ.303423.008-05 1 20 1 
или 
ПРГ-00-2БУХЛ1 ИВЕЖ.303333.012 1 20 1 


*Вал ВИЛЕ.303735.002 222 
(КЛ5.200.174) 1 3,02 
ВИЛЕ .674232.002 ТО 
Продолжение таблицы 2 
1 2 З 4 5 6 
*Муфта ВИЛЕ.303525.002-02 
соедини- (КЛ5.255.016-02) 4 1,72 
тельная 
*Подшипник | ВИЛЕ.304426.003 
(КЛ5.264.109) 1 11,9 
Вія ВИЛЕ.301523.001 1 1 1 0,8 
Накладка ВИЛЕ.301716.016-02 2 2 2 0,26 
Накладка ВИЛЕ.301716.018-04 2 2 2 0,28 
„| [90 
м 
є. 
Марию ВИЛЕ.304113.001-01 2 2 3,14 
Рычаг ВИЛЕ.304552.007 1 1 1 0,76 
Обр ВИЛЕ.715112.004 1 1 1 0,09 
Вставка ВИЛЕ.715511.006 3 3 3 0,16 
ЕР ВИЛЕ.715511.007 1 1 1 0,27 
Прокладка ВИЛЕ .741335.002 10 10 10 | 0,004 


А ВИЛЕ.741122.106 з з з [011 1 
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7.3 По истечении гарантийного срока действия консервации изделие 
должно подвергаться осмотру и, при необходимости, переконсервации смаз- 
кой ГОИ-54П ГОСТ 3276-74. 

7.4 Переконсервация выполняется в следующем порядке: 

1) снимите защитную смазку; 

2) обезжирьте протиркой чистой ветошью, смоченной в уайт-спирите или 
чистом бензине; 

3) просушите; 

4) нанесите защитную смазку равномерным слоем. 


8 УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 


8.1 Отделители упаковываются и транспортируются собранными и отре- 
гулированными. 

8.2 Отделители, комплектующие сборочные единицы и детали и привод 
упаковываются в деревянные ящики или обрешетины и закрепляются в них 
так, чтобы они были защищены от механических повреждений и исключалось 
перемещение внутри ящика (обрешетины) при транспортировании. Допуска- 
ется транспортирование отделителей в многооборотной таре. 

При транспортировании отделителей необходимо снять с рамы отделите- 
ля пружины отключения (рис.10), а на ведущем полюсе болт 31 (рис.З) с шай- 
бами и гайкой. Снятый узел и крепеж положить в ящик с комплектацией. Вил- 
ку передачи привязать к рычагу буфера. На таре должна быть надпись: "Ос- 
торожно, хрупкое!". Вместе с отделителями или в отдельные ящики упаковы- 
ваются комплектующие изделия, сборочные единицы и детали согласно 
табл. 2. 

8.3 Отделители необходимо транспортировать в положении, соответст- 
вующем включенному положению главных контактных ножей При этом необ- 
ходимо отсоединить отключающие пружины от рычагов ведомой колонки. При 
транспортировании допускается снятие кожухов над отключающими пружи- 
нами и расшплинтовка ножа заземления. Крепеж оставить на несъемных час- 
ТЯХ. 

8.4 Транспортирование может производиться любым видом транспорта с 
соблюдением всех мер предосторожности при перевозке бьющихся грузов. 
Во время транспортирования и при погрузо-разгрузочных работах необходи- 
мо обеспечить полную сохранность упаковки. 

Условия транспортирования в части воздействия климатических факторов 
- по группе 8 (ОЖЗ) ГОСТ 16180-69. 

8.5 Условия хранения изделия по группе условий хранения 8 (ОЖЗ) 
ГОСТ 15150-69. 


При этом с момента прибытия на место установки и до монтажа отдели- 
тели и привода допускается хранить в месте, обеспечивающем защиту от по- 
верхностных вод. 

8.6 Хранение отделителей и приводов рядом с химикатами воспрещается. 
При хранении собранных отделителей без упаковки особое внимание обрати- 
те на обеспечение устойчивого положения отделителя и исключение дефор- 
маций швеллера рамы. 
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появления следов ржавчины промойте чистым трансформаторным маслом. 
Восстановите основания поворотных колонок и смажьте подшипники основа- 
ний через пресс-масленки. Количество смазки, вводимое в верхний и нижний 
подшипники за один раз должно быть не менее 25 см?. Рекомендуемая смаз- 
ка; 

1) при эксплуатации в районах с нижней рабочей температурой окружаю- 
щей среды не ниже минус 35°С - смазка ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267-74. 

2) при эксплуатации в районах с нижней рабочей температурой окружаю- 
щей среды ниже минус 35°С - смазка ЦИАТИМ-221 ГОСТ 9433-80. 

6.3.2 Проведите работы ТО по п.6.2.1; 6.2.2; 6.2.3 и дополнительно: 

а) снимите гибкие связи главного и заземляющего контуров, удалите смаз- 
ку, зачистите контактирующие поверхности и смажьте смазкой ГОИ-54П 
ГОСТ 3276-74. Снимите ступицу контактного вывода 6 (рис.3), предваритель- 
но отвернув стопорный винт. Удалите старую смазку из внутренней полости 
ступицы, смажьте внутреннюю полость смазкой, рекомендуемой в п.6.3.1 и 
восстановите ступицу. Установите гибкие связи. В случае порыва гибких свя- 
зей произведите их замену; 

б) при наличии незначительных следов обгорания контактирующих по- 
верхностей разъемных контактов главного и заземляющего контура произве- 
сти их зачистку. При значительном обгорании ламелей произвести их замену; 

в) произвести полную окраску изделия эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76. 

6.3.3 Восстановите изоляционные колонки и установите на них главный 
токоведущий контур. 

6.3.4 Проверьте отключающие пружины 21 и 22 (рис.3) на соответствие 
диаграммам (рис.8). При большом расхождении (больше 25%) усилий в сто- 
рону уменьшения произвести их замену. 

6.3.5 Подсоедините подводящие провода и отрегулируйте отделитель со- 
гласно настоящей инструкции. 

6.3.6 Произведите работы ТО по п.6.2.5; 6.2.6; 6.2.7;6.2.8. 

6.3.7 Произведите 3-5 пробных операций "включение-отключение". 

6.3.8 После 500 циклов "включить-отключить" на межполюсных тягах про- 
изведите, при необходимости, замену накладок 8 (рис.4г). Замену рекоменду- 
ется производить при увеличении зазора между латунной втулкой и осью бо- 
лее 0,5 мм. 

6.3.9 Персонал, обслуживающий отделитель должен знать содержание 
настоящей инструкции, устройство и принцип действия отделителя и привода 
и их совместную работу. 


7 КОНСЕРВАЦИЯ 


7.1 Контактные поверхности, металлические части без покрытий, таблички 
в изделиях, комплектующие изделия и запасные части, поставляемые пред- 
приятием-изготовителем, имеют антикоррозийное защитное покрытие конси- 
стентной консервационной смазкой. 

7.2 Гарантийный срок действия консервации 2 года. 
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Продолжение таблицы 2 


1 8 А |Б 6р 8 
м 
АЕ ВИЛЕ.743625.002 З 3 з 0,03 1 Чт 
160 
5 
м 
&. 
Ось ВИЛЕ.753162.001 з 3 3 0,36 1 ===. 
125 | 
хү 
Пружина ВИЛЕ .753552.007 3 3 3 1,62 1 М 
ЕЯ 
т тг 
п ВИЛЕ .753552.008 3 3 З 1,32 1 (Ж М _ 
ружина | м 
“у 
Болт 
ГОСТ 7796-70 
М8х20.36.0115 1 1 1 0,012 1 
М16х55.36.0115 1 1 0,112 1 
Гайка 
ГОСТ 5915-70 
М12.5.0115 6 6 6 | 0,015 1 
М16.5.0115 5 6 6 | 0,033 1 
М20.5.0115 1 1 1 0,063 1 
Шайба 
ГОСТ 6402-70 
12.65Г.0115 3 3 з | 0,003 1 
16.65Г.0115 1 1 0,006 1 
Шайба 
ГОСТ 11371-78 
161.02.019 4 4 4 | 0,004 1 
16х2,5.02.019 4 5 5 | 0,011 1 
20х1.02.019 6 6 6 | 0,006 1 


20х4.02.019 4 4 4 0,023 1 


Шплинт 
5х28.0115 
ГОСТ 397-79 11 11 11 0,006 1 


Штифт 
8х55.0115 
ГОСТ 3129-70 2 2 2 0,025 1 


*Запасные части См. таблицу 3. 
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2.3 Отделители поставляются в районы с умеренным климатом с приво- 
дами типа ПРО-1У1 и ПР-2УХЛ1 или ПРГ-01-2УХЛ1, а в районы с холодным 
климатом - с приводами типа ПРО-1ХЛ1 и ПР-2УХЛ1 или ПРГ-01-2УХЛ1. 

2.4 К комплекту прилагается эксплуатационная документация в количест- 
ве: 

- паспорт - один экземпляр на каждый отделитель; 

- техническое описание и инструкция по эксплуатации одна на партию от- 
делителей, отправляемых в один адрес, но не менее одной на 3 отделителя; 
на комплектацию КТП - одна на 2 отделителя, для ОДЗ-1-110/1000 УХЛЛ, ус- 
танавливаемых на передвижных трансформаторных подстанциях, на каждый 
отделитель. 

Большее количество техдокументации поставляется за отдельную плату. 

2.5 Товаросопроводительная документация на изделия для экспорта по- 
ставляется в количестве, указанном в заказ-наряде. 

*Поставка за отдельную плату. 


3 УСТРОЙСТВО И РАБОТА 


3.1 Конструктивно отделитель выполнен в виде однополюсного аппарата 
двухколонкового типа с разворотом главных ножей в горизонтальной плоско- 
сти. Полюсы отделителей соединяются на месте монтажа в трехполюсный 
аппарат, управляемый одним приводом (рис.1 и 2). 

3.2 Полюс отделителя, к которому присоединяется привод 2, называется 
ведущим. Полюсы отделителя, подсоединяемые к ведущему полюсу, назы- 
ваются ведомыми. 

3.3 Соединение ведущего полюса с приводом и ведомыми полюсами вы- 
полняется с помощью соединительных элементов на месте монтажа. 

3.4 Каждый полюс отделителя (рис.3) состоит из рамы 1, двух колонок 
изоляторов 2 и токоведущей системы. Отделитель с заземляющим ножом 
имеет дополнительно заземляющий контур. 

3.5 Рама отделителя (рис.3) 

3.5.1 Рама 1 каждого полюса отделителя представляет собой швеллер, к 
которому крепятся два литых основания 17. 


Внутри этих оснований имеются подшипники, в которых вращаются валы 
с приваренными к ним рычагами 18 и 19, на которых устанавливаются колон- 
ки изоляторов 2. 

3.5.2 Колонка изоляторов 2, которая через тягу 20 и передачу 14 подсое- 
диняется к приводу, называется ведущей. Колонка изоляторов, соединяемая 
внутриполюсной тягой 13 с ведущей колонкой, называется ведомой. 

Регулировка положения контактных ножей относительно друг друга и по- 
люса достигается изменением длины внутриполюсной тяги 13. 

3.5.3 Рама ведущего полюса отделителя с заземляющим ножом имеет 
механизм управления, который состоит из рычага 25 с валом, установленным 
в основании 24 и регулируемой тяги 12. 
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При наличии дефектов в армировке, выражающихся в виде малого по- 
верхностного выкрашивания цементной связки, волосяных трещин, произве- 
дите заделку указанных дефектов влагостойкой шпатлевкой с последующим 
нанесением влагостойкого покрытия (покраски). При ремонтах изоляционных 
колонок недопустимо применение ударных инструментов и нагревательных 
методов резки болтовых соединений. 

6.2.2 При осмотре разъемных контактов главных и заземляющих ножей 
проверить наличие контактного нажатия, состояние контактирующих поверх- 
ностей. При необходимости подрегулировать контактное нажатие. Обяза- 
тельно заменить смазку. Старую смазку снять ветошью, смоченной в бензи- 
не. Новую смазку нанести тонким слоем кистью или ветошью. Рекомендуемая 
смазка: 

1) при эксплуатации в районах с нижней рабочей температурой окружаю- 
щей среды не ниже минус 35°С - смазка ГОИ-54 П ГОСТЗ276-74; 

2) при эксплуатации в районах с нижней рабочей температурой окружаю- 
щей среды ниже минус 35°С - смазкой ЦИАТИМ-221 ГОСТ 9433-80. 

6.2.3 При осмотре контактных соединений проверить затяжку болтов, на- 
личие следов коррозии в стыках. При ослаблении затяжки болты подтянуть. 
При обнаружении коррозии в стыках, дефектные контактные соединения ра- 
зобрать, зачистить напильником, смазать смазкой ГОИ-54П 
ГОСТ 3276-74 и собрать вновь. Осмотру подвергать главную токоведущую 
цепь, вспомогательные цепи и цепи заземления. 

6.2.4 При осмотре состояния гальванического и лакокрасочного покрытия 
на частях, выполненных из черных металлов, проверить внешний вид изде- 
лия в целом и особенно состояние покрытия вблизи соединений, узлов, креп- 
лений. При обнаружении очагов коррозии снять отслоившееся покрытие 
стальными щетками, зачистить до металлического блеска, обезжирить 
бензином, покрыть грунтовкой ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-81 и красить в 2 слоя 
эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76. 

6.2.5 При контроле смазки проверить работоспособность изделия путем 
выполнения одного цикла "В и О" и нанести смазку на все открытые трущиеся 
части механизмов и передач, обозначенные на рис.1 и 2 символом С, где 
смазка имеет непосредственный контакт с пылью, грязью, дождем, снегом, 
солнцем. Смазку наносить кистью или ветошью. 


Рекомендуемая смазка см. п.6.2.2. 

6.2.6 Проверку исправности действия гидравлических буферов произво- 
дить в соответствии с п.5.2.4 настоящей инструкции не реже 1 раза в год, а 
при частом оперировании - не более чем через 300 циклов "ВКЛ.-ОТКЛ". 

6.2.7 Проверьте состояние заземления отделителя и приводов. 

6.2.8 Проверьте болтовые соединения отделителя и приводов и при необ- 
ходимости подтяните. 

6.3. Ремонты отделителей проводите в зависимости от условий эксплуа- 
тации, но не реже одного раза в 10 лет. 

6.3.1 Отсоедините подводящие провода, снимите главную токоведущую 
систему и изоляторы. Разберите и осмотрите основания поворотных колонок, 
удалив старую смазку из внутренней полости и каналов, возможные 
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только для районов с минимальной температурой окружающего воздуха не 
ниже минус 25°С. 

5.25 В районах с интенсивным гололедообразованием и снегопадами ре- 
комендуется ставить защитные кожухи над междуполюсными тягами. 

5.26 После проведения указанных работ отделители готовы к эксплуата- 
ции. 


6 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 


6.1 Перед включением отделителя в сеть: 

6.1.1 Проверьте чистоту поверхности изоляторов, убедитесь в отсутствии 
трещин и сколов. 

6.1.2 Проверьте затяжку резьбовых и крепежных деталей. 

6.1.3 Проверьте наличие смазки на открытых трущихся частях и резьбо- 
вых соединениях. 

6.1.4 Проверьте наличие смазки на контактных частях отделителя. 

6.1.5 Проверьте наличие и состояние заземления отделителя и привода. 

6.1.6 Проверьте контактное давление в разъемных контактах главных и 
заземляющих ножей. 

6.1.7 Произведите несколько контрольных включений и отключений отде- 
лителя с целью проверки правильности вхождения в контакты главных и за- 
земляющих ножей. Проверьте время срабатывания в соответствии с п.1.6 
настоящей инструкции. После выполнения вышеуказанных пунктов отдели- 
тель может быть включен в сеть. 

6.2 Отделители должны подвергаться периодическому техническому об- 
служиванию (ТО) включающему в себя: 

1) осмотр изоляторов; 

2) осмотр контактов и контактных соединений отделителя и привода; 

) осмотр всех покрытий; 
) контроль смазки; 
) 


З 
4 
5) осмотр гидробуферов и заземлений. 


Частота ТО определяется потребителем в зависимости от атмосферных 
условий, интенсивности загрязнений, частоты оперирования и т.д. Минималь- 
ная частота ТО один раз в год. 

После возникновения экстремальных условий работы, например, после 
прохождения сквозных токов короткого замыкания, отделители должны под- 
вергаться внеплановым ТО (ТО в особых условиях). 

6.2.1 При осмотре изоляторов проверить отсутствие сколов фарфора, 
трещин по фарфору, фланцам, мастике, отсутствие на поверхности изолято- 
ров посторонних наслоений: пыли, грязи. Очистку поверхности производить 
протиранием ветошью, смоченной в бензине. При наличии дефектов, превы- 
шающих: 

- сколы, общая площадь 200 мм, глубина 1 мм; 

- поверхностные трещины, общая длина 30 мм, ширина 0,5 мм. Изолято- 
ры необходимо заменить. 
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3.5.4 Для предотвращения ошибочных операций включения главных и за- 
земляющего ножей, на валу рычага управления заземляющим ножом и на 
валу ведомой колонки устанавливаются блокировочные диски 28. 

3.5.5 На раме имеются две отключающие пружины (пружины растяжения 
21 и 22), которые крепятся одним концом к рычагу 19 ведомой колонки, вто- 
рым концом - к кронштейнам, закрепленным на раме 1. Основная пружина 21, 
расположенная сверху, работает на всем ходе главных ножей, вспомогатель- 
ная 22, расположенная под основной, - на первоначальном участке отключе- 
ния. Регулировка усилия пружин осуществляется при помощи гаек 23. 

3.5.6 На ведущем полюсе между основаниями имеется передача 14, слу- 
жащая соединительным звеном между подвижными частями отделителя и 
привода. Рама ведомого полюса отличается от рамы ведущего полюса отсут- 
ствием передачи и буферной системы. 

Соединение передачи с ведущей колонкой полюса осуществляется по- 
средством рычага 18 колонки и тяги 20 с вилками на концах. Регулировка по- 
ложения передачи осуществляется изменением длины этой тяги и высоты 
установки буферов 15. 

Передача представляет собой вал с рычагами, установленный в основа- 
нии с бронзографитовыми подшипниками. Основание закреплено на швелле- 
ре рамы. 

3.5.7 На раме ведущего полюса установлены гидравлические буферы 15. 
Буферы служат для мягкого торможения подвижных частей отделителя и по- 
глощения избыточной кинетической энергии их в конце операции отключения. 
При подходе главных ножей З и 4 к отключенному положению рычаги, имею- 
щиеся на передаче, ударяют по штокам буферов 15, осуществляя движение 
штоков и поршней в масле, благодаря чему происходит торможение. 

Гидравлический буфер представляет собой корпус 1 (рис.5), внутри кото- 
рого расположены поршень 2 со штоком 3. Возврат поршня в исходное поло- 
жение после срабатывания обеспечивается пружиной 4. 


Корпус заполняется низкозамерзающим маслом 5 типа МВ. Уровень мас- 
ла можно проконтролировать при помощи щупа, используя отверстие под 
винт 11. Уровень масла должен быть на 8...10 мм выше поршня в его верх- 
нем крайнем положении, при необходимости, произвести доливку масла. На- 
чало срабатывания буфера регулируется его высотой установки при помощи 
гаек 16 на корпусе буфера 15 (рис.3). 

3.5.8 На раме ведущего полюса имеется болт заземления 27 (рис.3), ря- 
дом с которым нанесен знак заземления. На раме каждого полюса имеются 
отверстия для крепления полюсов на фундаменте. Разметка этих отверстий 
приведена на рис. 4а. 

3.5.9 Пружины отключения и шарнирные соединения отделителей защи- 
щены кожухами от загрязнений, осадков и гололеда. 

3.6. Изоляция полюса 

3.6.1 Изоляция полюса состоит из двух изоляционных колонок 2 (рис.3), 
установленных на пластинах рычагов 18 и 19 рамы 1. 
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3.6.2 Изоляционная колонка отделителя типа ОД-110/1000УХЛ1 и 
ОДЗ-1-110/1000УХЛ1 состоит из изолятора типа ИОС-110/60ОУХЛІ1. Колонки 
изоляторов должны быть вертикальными и одинаковыми по высоте, что дос- 
тигается установкой прокладок между пластинами рычагов и фланцами изо- 
ляторов при сборке полюсов отделителя. 

3.7 Токоведущая система полюса 

3.7.1 На верхних фланцах изоляторов установлена токоведущая система, 
выполненная в виде двух контактных (главных) ножей З и 4 (рис.З). 

3.7.2 Каждый нож (рис.6) состоит из сварного основания 1, к которому кре- 
пятся две медные шины 4 и контактный вывод 2. Контактный вывод и шины 
соединены между собой гибкими связями 3. 

3.7.3 Контактный вывод имеет отверстия для подсоединения подводящих 
проводов. Разметка этих отверстий приведена на рис.46. 

3.7.4 Приемным контактом главной токоведущей системы отделителя слу- 
жат подпружиненные параллельные шины одного из ножей (рис.ба), выпол- 
ненные для вхождения ножа в контакт с ловителями (отгибами), и имеющие в 
зоне контактирования продольные пазы, делящие каждую шину на три ламе- 
ли. 

3.7.5 Входящим контактом главной токоведущей системы отделителя слу- 
жат шины другого ножа (рис.66), установленного на ведомой колонке, концы 
которых изогнуты таким образом, что сложенные вместе и жестко скреплен- 
ные между собой, образуют контакт с цилиндрическими поверхностями кон- 
тактирования. 

3.7.6 Разъемный контакт главного токоведущего контура защищен проти- 
вогололедными кожухами 6 рис.6. 

3.8 Заземляющий контур 

3.8.1 Заземляющий контур отделителя состоит из заземляющего ножа 7 
(рис.3), контакта заземляющего контура 5 и гибкой связи 8. 

3.8.2 Заземляющий нож выполнен из трубы, один конец которой приварен 
к валу заземляющего ножа, установленного в кронштейне 11 (рис.3) на раме 
отделителя. При оперировании заземляющий нож, на конце которого имеется 


разъемный контакт, врубается в контакт заземляющего контура 5, закреплен- 
ный на главном контактном ноже 4. 

3.8.3 Вал 9 (рис.3) заземляющего ножа ведущего полюса отделителя че- 
рез гибкую связь 8 соединяется с уголком 10, закрепленным на кронштейне 
11. 

3.8.4 На раме ведущего полюса отделителя имеются отверстия для под- 
соединения заземляющей шины. Разметка этих отверстий приведена на 
рис.4в. 

Сечение заземляющей шины, присоединяемой к контактному выводу, 
должно быть выбрано в соответствии с током, протекающим по проводнику. 

3.9. При повороте рычага 4 выходного вала привода через тягу 19 
(рис.1,2), передачу 14, тягу 20 (рис.3) происходит разворот изоляционных ко- 
лонок на 90° и включение контактных ножей отделителя. При этом происхо- 
дит растяжение отключающих пружин 21 и 22 (рис.3). 

При освобождении механизма свободного расцепления привода за счет 
энергии отключающих пружин происходит быстрое отключение отделителя. В 
конце отключения происходит торможение подвижных частей отделителя с 
помощью буфера (см. п.3.5.7). 
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5.19 Снимите болт заземления и закрепите двумя болтами М 12 зазем- 
ляющую шину. При этом сечение заземляющей шины должно обеспечивать 
нормальное прохождение токов короткого замыкания, указанных в табл.1. 

Для создания надежного заземления ведомых полюсов, одну из пластин 
11 (рис.1 и 2) ведущего и ведомых полюсов, крепящую отделитель к метал- 
локонструкции, в местах закрепления прихватите сваркой длиной шва 10...15 
ММ. 

5.20 Для обеспечения работы механической блокировки основание для 
вала управления ножом заземления приварите сваркой длиной шва 10...15 
мм и катетом 4 мм к пластинам 11, крепящим отделитель к металлоконструк- 
ции (рис.2). Диск 28 (рис.3) приварите на валу ножа заземления. 

Для обеспечения работы буферной системы пластину 22 (рис.2) под бу- 
ферами и передачей приварите к металлоконструкции сваркой длиной шва 
10...15 мм и катетом 4 мм. 

5.21 Подсоедините подводящие провода к контактным выводам отдели- 
теля. Во включенном положении расстояние между торцом главного ножа без 
ламелей и осью шпильки, стягивающей плоские пружины 5 (рис.7а) на другом 
ноже, должно составлять 59-2 мм. Регулировку производите ввинчиванием 
юстировочных болтов 26 (рис. 3) с последующим введением прокладок 29 
под основания поворотных колонок. Болты, крепящие основание, должны 
быть предварительно отпущены. После регулировки юстировочные болты 
отпустите, а крепежные болты основания затяните. 

5.22 Минимальный изоляционный промежуток между разомкнутыми кон- 
тактами главных ножей должен составлять не менее 1040 мм и измеряться 
между льдозащитными кожухами главных ножей. 

Минимальный изоляционный промежуток относительно земли в отклю- 
ченном положении для отделителей ОДЗ-1-110/1000УХЛ1 должен составлять 


не менее 885 мм и измеряться между заземляющим контактом и трубой ножа 
заземления. 

5.23 Произведите зачистку и покраску сварных монтажных швов, а также 
восстановите покраску, поврежденную при монтаже. Смажьте неокрашенные 
концы валов оснований главных и концы валов заземляющих ножей, вал пе- 
редачи, контактные и шарнирные соединения соответствующей смазкой. Ус- 
тановите защитные кожухи, снятые при монтаже, при этом движущиеся части 
не должны за них задевать. Обратите внимание на то, чтобы кожухи на кон- 
тактных ножах не были деформированы и не препятствовали свободному 
вхождению в ламели. 

5.24 Проверьте исправность гидравлических буферов 15 (рис.З). Шток З 
(рис.5) с поршнем 2 должен свободно утапливаться под действием на шток 
статического усилия от руки и полностью возвращаться в верхнее крайнее 
положение возвратной пружиной 4. В случае заедания штока промойте буфер 
чистым трансформаторным маслом, устранив причину заедания с после- 
дующим заполнением корпуса маслом типа МВ. Уровень масла контролиро- 
вать щупом в соответствии с п.3.5.7 настоящей инструкции. Применение 
трансформаторного масла в качестве рабочей жидкости (вместо МВ) до- 
пускается 
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4) заготовьте по месту соединительную трубу 19 (рис.1 и 2) между приво- 
дом 2 и рычагом передачи отделителя. Выберите длину трубы с учетом вста- 
вок 7 и 8 и обеспечения регулировки в резьбовых соединениях; 

5) наденьте трубу 19 на вставки 7 и 8 и приварите; установите изготов- 
ленную тягу; 

6) отключите контактные ножи ведущего полюса; установите внутрипо- 
люсную тягу и основную пружину (если она была снята при монтаже); 

7) произведите 2...3 пробные операции включения и отключения; 

8) обеспечьте заход ножей за продольную ось полюса в соответствии с 
п.5.10.3 настоящей инструкции. Произведите регулировку изменением длины 
трубы 19 с помощью резьбовых соединений. 

5.16 Соедините ведомые полюсы с ведущим, для чего: 

1) поставьте полюсы в отключенном положении (см.п.5.10.2); 

2) заготовьте по месту соединительные трубы 1 (рис.4) между полюсами. 
Выберите длину трубы с учетом вставок З и обеспечения регулировки в резь- 
бовых соединениях; 

3) приварите трубы 1 к вставкам З и накладкам 2, как показано на (рис.4г); 

4) соедините полюсы с помощью изготовленных тяг и накладок. 

5.17 Произведите 2...3 пробные операции "Вкл." - "Откл." всех полюсов. 
Проверьте регулировку отделителя в отключенном положении (п.5.10.2) и во 
включенном положении (п.5.10.3). Произведите регулировку одновременности 
включения ножей трех полюсов изменением длины соединительных тяг (с 
помощью резьбовых соединений в накладках 8). 

5.18 Произведите монтаж кинематики управления приводом заземляющих 
ножей всех трех полюсов отделителя, для чего: 


1) установите главные ножи ведущего полюса отделителя в положение 
"отключено"; 

2) установите заземляющий нож ведущего полюса и вал привода управ- 
ления заземляющим ножом в положение "включено"; 

3) наденьте на вал привода и вал, управляющий заземляющим ножом на 
ведущем полюсе, шарниры 9 (рис.2) и приварите их, при этом оси 10 шарни- 
ров должны лежать в одной плоскости; 

4) наденьте на валы шарниров заготовленную по месту трубу 20 и прива- 
рите ее; 

5) произвести 2...3 пробных включения и отключения заземляющего ножа 
ведущего полюса отделителя приводом З (рис.2); 

6) оперирование производите без резких рывков. При этом допускается 
использование рукоятки длиной до 1 м; 

7) соедините валы заземляющих ножей ведущего полюса и ведомых тру- 
бами 21 (рис.2) и приварите. При этом все заземляющие ножи должны быть 
включены до упора; 

8) произведите 2...3 пробных включения и отключения. Допускается при 
включении ножей заземления опережение ведомых ножей заземления веду- 
щим на 20-25 мм. 
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4 УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 


4.1 При монтаже и эксплуатации отделителя и приводов, при осмотрах и 
ремонтах необходимо соблюдать "Правила технической эксплуатации элек- 
троустановок потребителей", "Правила техники безопасности при эксплуата- 
ции электроустановок электрических станций и подстанций". 

4.2 Монтажные и такелажные работы с отделителем необходимо произ- 
водить подъемным механизмом, надежно захватив его тросами @ 5-6 мм за 
раму. Для дополнительного поддерживания полюса необходимо применять 
мягкие стропы (растительный канат), захватив ими верхний фланец изолято- 
ров (см. схему строповки, рис.9). 

При проведении данных работ необходимо обратить особое внимание на 
обеспечение устойчивого положения отделителя и предотвращение дефор- 
маций швеллера рамы. 

4.3 При наладке, пробном оперировании главными и заземляющими но- 
жами и при проверке работы гидравлических буферов отделителя необходи- 
мо принимать меры предосторожности от возможного попадания в опасные 
зоны движения ножей, рычагов, тяг. 

4.4 Необходимо надежно присоединять к обозначенным знаком заземле- 
ния контактным площадкам отделителя и приводов заземляющие про- водни- 
ки установленным крепежом. 

4.5 Проводить проверку контактного нажатия главных и заземляющего 
ножей необходимо при отсутствии напряжения. 


4.6 При оперировании отделителем необходимо помнить, что нельзя про- 
изводить включение заземляющего ножа при включенных главных ножах и, 
наоборот, включение главных ножей при включенном заземляющем ноже. 

4.7 Не допускается на подвижных частях отделителя оставлять ключи и 
другие посторонние предметы. 


5 УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ 


5.1 К монтажу могут быть допущены лица, знакомые с устройством отде- 
лителей и приводов, и прошедшие соответствующий инструктаж по технике 
безопасности. 

5.2 Указания по монтажу отделителя следует рассматривать совместно с 
соответствующими разделами инструкции на привод. 

5.3 Распаковку ящика с отделителем производите в следующей последо- 
вательности: 

1) снимите крышку ящика; 

2) выньте техническую документацию; 

3) освободите полюсы отделителя от верхних крепящих брусков; 

4) отделите от ящика боковые щиты; 

5) отделите от ящика торцовые щиты; 

6) выньте ящик с комплектующими деталями; 
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7) освободите полюсы от нижних крепящих брусков; 

8) установите полюсы отделителя на подготовленное место для снятия 
консервационной смазки. 

5.4 Расконсервируйте отделители, сборочные единицы и детали протир- 
кой ветошью и обезжириванием бензином или уайт-спиритом. 

5.5 Распаковку ящика с приводом и его расконсервацию производите в 
соответствии с техническим описанием и инструкцией по эксплуатации при- 
вода. 

5.6 Осмотрите отделитель и приводы, проверьте наличие комплектую- 
щих частей, отсутствие трещин и сколов на изоляторах, целостность лакокра- 
сочных покрытий, прочность болтовых соединений. 

5.7 При наличии повреждений, а также при отсутствии комплектующих 
частей, составьте акт и сообщите об этом предприятию-изготовителю. При 
производстве такелажных работ особое внимание обратите на обеспечение 
устойчивого положения отделителя, на состояние и правильную установку 
подъемных устройств и приспособлений. Строповку производите в соответст- 
вии с рис.9. Следите за тем, чтобы трос не задевал и не повредил изоляторы, 
контактные ножи, контакты, тяги, рычаги и т.д. 

5.8 Установите на подготовленные для монтажа конструкции полюсы от- 
делителя и приводы и предварительно закрепите (без соединения между со- 
бой) в соответствии с рис.1 и 2, обеспечив соосность валов заземляющих но- 
жей (при их наличии) и присоединительные размеры. Конструкции, на кото- 
рые устанавливаются полюсы, должны быть горизонтальными. Расстояние 
между полюсами устанавливается проектной организацией в зависимости от 


величины коммутируемого тока. В конструкции должны быть предусмотрены 
отверстия @ 30 мм для выхода крепежных болтов М12 отделителя. Располо- 
жение болтов указано на рис.4а. 

5.8.1 Установите снятые при транспортировании отделителя пружины от- 
ключения рис.10 в соответствии с рис.3 и закрепите основание 24, используя 
крепеж 31,32,33,34, снятый при транспортировании. Крепеж использовать при 
монтаже отделителя к металлоконструкции. 

5.9 Монтаж приводов ПРО-1У1 (ПРО-1ХЛ1) и ПР-2УХЛ1 или 
ПРГ-01-2УХЛ1 производите в соответствии с техническими описаниями и ин- 
струкциями по эксплуатации приводов. 

5.10 Проверьте регулировку отделителя. 

5.10.1 При вращении вручную всех подвижных частей не должно быть 
заметных затираний. 

5.10.2 В отключенном положении контактные ножи на изоляционных ко- 
лонках должны располагаться под углом 90°+1° относительно продольной 
оси полюса. Шток буфера должен быть полностью утоплен, при этом рабочая 
часть рычага, действующая на шток, должна занимать горизонтальное поло- 
жение. Отрегулируйте при необходимости положение рычага изменением 
длины тяги 20 (рис.3) и высотой установки буферов при помощи гаек 16 на 
корпусе. 

5.10.3 Во включенном положении оси контактных ножей должны иметь 
видимый заход за ось полюса. Устраните возможное относительное смеще- 
ние ножей регулировкой длины внутриполюсной тяги. 
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5.10.4 Во включенном до упора положении ножа заземления расстояние 
от свободного конца ламели до верхней грани подвесного контакта должно 
быть 5-10 мм (рис.76б). Регулировку производите перемещением ламелей 30 
(рис.3) вдоль заземляющего ножа. 

5.10.5 Проверьте контактное нажатие разъемного контакта главного ножа 
3 (рис.3). Проверка производится приложением вытягивающего усилия, на- 
правленного перпендикулярно продольной оси ножа к медной вставке 
шириной 48 мм и толщиной не более 8 мм, вставленной в разъемный контакт 
на расстоянии 74-3 мм от оси шпильки З (рис.7а). Это усилие в смазанном 
контакте должно быть 147-177 Н (15-18 кгс). В случае необходимости контакт- 
ное нажатие может быть отрегулировано гайками 2 (рис.7а). 

Проверьте контактное нажатие разъемного контакта заземляющего ножа. 

Проверка контактного нажатия заземляющего ножа 7 (рис.3) производит- 
ся по вытягивающему усилию медной вставки из ламельного контакта. Вста- 
вить в разъемный ламельный контакт на расстоянии 5-10 мм от конца ламе- 
лей медную вставку шириной 25 мм (толщиной 8-10 мм) и приложить к ней 
вытягивающее усилие перпендикулярно оси ножа через динамометр. Это 
усилие в смазанном контакте должно быть 79-98 Н (8-10 кгс) на каждую пару 
ламелей. В случае необходимости контактное нажатие может быть отрегули- 
ровано гайками З (рис.76). 

5.10.6 Проверьте во включенном положении отделителя габариты отклю- 
чающих пружин (рис.3): 

- основная пружина 21 (ВИЛЕ.753552.007) - 740° мм; 


- вспомогательная пружина 22 (ВИЛЕ.753552.008) - 360° мм. 

В случае необходимости натяжение пружин 21, 22 может быть отрегули- 
ровано гайками 23. Диаграммы и параметры пружин отключения приведены 
на рис.8. 

5.11 Проверьте работу механической блокировки, то есть при включен- 
ном заземляющем ноже не должны включаться главные ножи и наоборот. 

5.12 После проведения регулировок полюсов отделителя затяните до от- 
каза все болтовые соединения. 

5.13 Произведите регулировку приводов в соответствии с техническими 
описаниями и инструкциями по эксплуатации. 

5.14 Произведите установку отделителей согласно рис.1 и 2. Поставьте 
внутренний рычаг выходного вала привода 2 под защелку механизма расцеп- 
ления, что будет соответствовать включенному положению отделителя. 

5.15 Соедините привод с ведущим полюсом, для чего: 

1) наденьте на выходной вал привода рычаг 4 (рис.1 и 2) до упора ступи- 
цей в кольцо на валу привода под углом 12°+3° к вертикали и заштифтуйте в 
этом положении; 

2) наденьте на рычаг 4 вилку 5, установив между плоскостью рыча- 

га и плоскостями вилки по четыре шайбы 15 и 16; 

3) установите ведущий полюс (или ведущую колонку) во включенное по- 
ложение (допускается отсоединить временно пружины 21 и 22 (рис.3); 
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